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14.04.2004 


Prioritatsdatum (T agAAonat/Jahr) 
17.04.2003 


Anmelder 

BASF DRUCKSYSTEME GMBH 



1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung ersteilten internationalen vorlaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts Gedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vqr jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/G01 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Bericht zur Patentierbarkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band H 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
DS63252PC jw 


WEITERES VORGEHEN 


siehe Formblatt PCT/1PEA/416 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/003955 


Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) 
14.04.2004 


Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
17.04.2003 



Internationale Patentklassifikation (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
G03F7/18, B41C1/18 



Anmelder 

BASF DRUCKSYSTEME GMBH 



1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 3 Blatter; dabei handelt es sich um 

12 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undfoder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschritten). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl deuGes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derflie ein Sequenzprotokoll undtoder die dazugehorigen Tabellen enthalt/snthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 





Feld 


Nr. 




□ 


Feld 


Nr. 


II 
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Feld 


Nr. 


III 
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Feld 


Nr. 


IV 


El 


Feld 


Nr. 


V 
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Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


VII 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



19.04.2005 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



03.06.2005 



Name und Postanschrifl der mit der internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 
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T/FTO 1 7 OCT 20081 


Feld Nr. 1 Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Priifung (nach Regeln 55.2 undybder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-25 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-18 eingegangen am 1 9.04.2005 mit Schreiben vom 1 9.04.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/2-2/2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 11-18 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-18 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-18 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR P ATENTI E RB AR KEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/003955 

Zu Punkt V 

Begrtindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen : 
D1 DE-A-2722896 (Du Pont) 

D2 J P-A-200 1290384 (Ricoh), vom JPO veroffentlichte Zusammenfasusng 

sowie die Abbildungen der japanischen Offenlegungsschrift 
O D3 : EP-A-230889 (Du Pont) 

D4 : US-A-591 6403 (S. Cushner et al.) 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil der 
Gegenstand der Anspruche 1 1 -1 8 im Sinne von Artikel 33(2) PCT nicht neu ist. 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil der 
Gegenstand der Anspruche 1-10 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von 
Artikel 33(3) beruht. 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. 

Das in Anspruch 1 beschriebene Verfahren betrifft die Herstellung von zylindrischen 
nahtlosen Endlosformen fur den Flexodruck. Wahrend aus dem Stand der Technik D1 
^ (siehe auch die zusatzlichen in der Beschreibung erwahnten Dokumente) verschiedene 
Verfahren bekannt sind, die einige der Verfahrensschritte vorwegnehmen, sind die in 
Schritt (b) und (e) beschriebenen Aspekte keinem der Dokumente, die die Herstellung von 
Flexodruckformen behandeln, zu entnehmen. Unbelichtete oder teilbelichtete 
fotopolymerisierbare Materialien fur Endlosflexodruckformen, die vor dem Aufbringen auf 
den Zylinder gemass Schritt (b) zurechtgeschnitten werden, wurden bisher nicht 
beschrieben und Neuheit wird hiermit anerkannt. Es muss hierbei erwahnt werden, dass 
die anderen "kennzeichnenden" Verfahrensschritte (a,c,d,f,g,h) als allgemein bekannt 
betrachtet werden mussen, auch wenn sie nicht alle explizit in ein und demselben 
Dokument gleichzeitig erwahnt werden. 
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Zusatzlich zum nachstliegenden Stand der Technik D1 , der eine anstossende vertikale 
Naht beschreibt, sind dem Fachmann in der Flexodrucktechnik eine Reihe von 
Alternativen (Uberlappung, Zufugung von Fullstoff oder Kleber, siehe D3, S.2, Z.29-32 und 
D4) gelaufig, die jedoch bei hochauflosenden Druckerzeugnissen eine deutlich "sichtbare" 
Naht hinterlassen konnten. 

Zur Beurteilung einer erfinderischen Tatigkeit muss das zu losende Problem definiert 
werden. Wenn man berucksichtigt, dass das Kalandrieren von "klassischen" Nahten (D1 
O und D4) ein zeitaufwandiges Verfahren ist, und die immer bessere Auflosung des 

Flexodruckverfahrens immer hohere Anspruche an die Rundform der Druckform stellt, 
kann hier als objektiv zu losendes Problem betrachtet werden, wie eine saubere, nahtlose 
Verbindung zwischen den zu verbindenden Enden einer zylindrischen Flexodruckform mit 
vertretbarem Aufwand hergestellt werden kann, unter Vermeidung einer sichtbaren 
Verzerrung des endgiiltigen Druckproduktes im Nahtbereich. 

Mit diesem Problem konfrontiert wurde ein Fachmann sich nicht mehr ausschliesslich auf 
die technische Lehre des Flexodrucks begrenzen, der traditionell mit eher relativ niedrigen 
Auflosungen verbunden war, sondern er muss sich auch anderen hochprazise 
Zylinderbeschichtungen im allgemeinen zuwenden, gerade angesichts der sich 
verbessernden Auflosung des Flexoverfahrens. Somit muss D2, dass die Beschichtung 
eines in der Elektrophotographie eingesetzten Zylinders mit einer vorgeformten und 
vorgeschnitteten Polymerschicht behandelt, als allgemeiner Stand der Technik betrachtet 
o werden. Aus diesen Dokument sind verschiedene Alternativen ersichtlich, wie ein an einer 
Naht entstehender Wulst, bzw. eine Delle reduziert, bzw. eliminiert werden konnen. Aus 
Abbildungen 1 & 2 geht War hervor, dass abgeschragte, uberlappende Enden eine 
deutliche Reduktion der sichtbaren Naht mit sich bringen und somit nur noch minimale 
Korrekturen notig sind. Der in Abbildung 1(B) gezeigte Wulst entspricht einem auch im 
Flexodruck bekannten Stand der Technik, der jedoch - wie bekannt - eine intensive 
Nachbehandlung (z.B. Kalandrierung) erfordert. Dem Fachmann wird unmittelbar deutlich, 
dass eine gemass Abbildung 2(B) erzeugte Naht relativ leicht geglattet werden kann, und 
somit diese Losung fur verbesserte, nahtlose Polymerbeschichtungen naheliegend ist. 
Auch wird in D2 eine Nachbearbeitung beschrieben, urn letzte Unregelmassigkeiten zu 
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entfernen. Obwohl die in D2 beschriebene Schicht nicht fur den Flexodruck vorgesehen 
ist, ist das zu losende allgemeine Problem identisch, und das technische Umfeld 
zumindest ahnlich. Eine erfinderische Tatigkeit kann daher fur den Gegenstand des 
unabhangigen Anspruchs 1 
nicht anerkannt werden. 

Die abhangigen Anspruche enthalten keinen Gegenstand, der eine Grundlage fur einen 
neuen unabhangigen Anspruch bieten konnte. Alle dort spezifizierte Verfahrensaspekte 
entsprechen gangigen Verfahren, und sind den im Recherchenbericht sowie der 
Anmeldung zitierten Dokumenten zu entnehmen. 



Neuheit 

Die erhaltenen Endprodukte, d.h. die Flexodruckelemente der unabhangigen Anspruche 
12,13, sowie deren Verwendung gemass Anspruchen 14-17, sind nicht neu, da man davon 
ausgehen muss, dass durch sorgfaltiges Kalandrieren ( Schritt (g) ) die Naht sowohl im 
Verfahren gemass D1 oder D4 als auch im vorliegenden Verfahren praktisch vollstandig 
verschwindet, und daher nicht mehr nachvollzogen werden kann, ob das Element mittels 
der Methode der beanspruchten Erfindung oder gemass Stand der Technik erzeugt wurde. 



o 
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Verfahren zur Herstellung von fotopolymerisierbaren zylindrischen, endlos- 
nahtlosen Flexodruckelementen durch Aufbringen einer Schicht aus einem foto- 
polymerisierbaren Material, umfassend mindestens ein elastomeres Bindemittel, 
ethylenisch ungesattigte Monomere sowie einen Fotoinitiator, auf die auBere Fla- 
che eines Hohlzylinders und Verbinden der Schichtenden durch Kalandrieren, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst: 

(a) Bereitstellen eines Schichtenverbundes aus einer Schicht aus einem foto- 
polymerisierbaren Material, einer von der Schicht abziehbare Tragerfolie, 
sowie gegebenenfalls einer weiteren abziehbaren Folie auf der von der 
Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht, 

(b) Zurechtschneiden der zu verbindenden Kanten des Schichtenverbundes 
mittels Gehrungsschnitten, 

(c) Aufschieben und Arretieren des Hohlzylinders auf einen drehbar gelagerten 
Tragerzylinder, 

(d) Aufbringen einer Haftschicht auf die auBere Flache des Hohlzylinders, 

(e) Aufbringen des zurechtgeschnittenen Schichtenverbundes, gegebenenfalls 
nach Abziehen der weiteren abziehbaren Folie, mit der von der temporaren 
Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht aus photopolymerisierbarem 
Material auf den mit der Haftschicht versehenen Hohlzylinder, wobei die mit 
dem Gehrungsschnitt versehenen Enden im wesentlichen aufeinander lie- 
gen, aber nicht uberlappen, 

(f) Abziehen der Tragerfolie von der Schicht aus fotopolymerisierbarem Mate- 
rial, 

(g) Verbinden der Schnittkanten bei einer Temperatur unterhalb der Schmelz- 
temperatur der fotopolymerisierbaren Schicht, indem man die Oberflache 
der fotopolymerisierbaren Schicht auf dem Hohlzylinder mit einer sich dre- 
henden Kalanderwalze in Kontakt bringt, bis die Schnittkanten miteinander 
verbunden sind, 

(h) Abziehen des bearbeiteten Hohlzylinders vom Tragerzylinder. 
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Verfahren gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der 
Haftschicht urn eine doppelseitige Klebefolie handelt. 

Verfahren gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebefolie eine 
statische Scherfestigkeit gemessen nach DIN EN 1943 von mindestens 3 h bei 
70°C aufweist. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schicht aus fotopolymerisierbarem Material eine weitere abziehbare Folie auf 
der von der Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht umfasst, welche vor Ver- 
fahrensschritt (c) abgezogen wird. p 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
man die Schicht aus fotopolymerisierbarem Material vor Verfahrensschritt (e) von 
der von der Tragerfolie abgewandten Seite her -direkt oder durch die weitere ab- 
ziehbare Folie hindurch- mit aktinischem Licht vorbelichtet. 

Verfahren gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorbelichtung 
vor Verfahrensschritt (b) erfolgt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Drehrichtung des beschichteten Hohlzylinders beim Kalandrieren so gewahlt 
wird, dass die obere Schnittkante (6) in Richtung abnehmender Schichtdicke ka- 
landriert wird. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Temperatur der Plattenoberflache beim Kalandrieren 80 bis 130°C betragt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei dem Tragerzylinder um einen Luftzylinder handelt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
man in einem weiteren Verfahrensschritt (i) eine digital bebilderbare Schicht auf 
die fotopolymerisierbare Schicht aufbringt. 

Verfahren gemaB Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der 
digital bebilderbaren Schicht um eine ausgewahlt aus der Gruppe von IR- 
ablativen Schichten, Ink-Jet-Schichten oder thermografisch beschreibbaren 
Schichten handelt. 
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Zylindrisches, endlos-nahtloses, fotopolymerisierbares Flexodruckelement erhalt- 
!ich gemaB einem der Anspruche 1 bis 9. 

Zylindrisches, endlos-nahtloses, fotopolymerisierbares, eine digital bebilderbare 
Schicht aufweisendes Flexodruckelement, erhaltlich gemaB Anspruch 10 oder **) 
11. 

Verwendung von digital bebilderbaren zylindrischen Flexodruckelementen ge- 
maB Anspruch 13 zur Herstellung von zylindrischen, endlos-nahtlosen Fle- 
xodruckformen, dadurch gekennzeichnet, dass man die digitale bebilderbare 
Schicht bildmaBig beschreibt, die fotopolymerisierbare Schicht durch die gebilde- 
te Maske hindurch mit aktinischem Licht bestrahlt und nicht belichteten Bereiche 
der Schicht in einem Entwicklungsschritt entfernt. 
■ * 

Verwendung gemaB Anspruch 1 4, dadurch gekennzeichnet, dass man die Ent- 
wicklung der belichteten Schicht mittels eines Losemittels oder Losemittelgemi- 
sches vornimmt. 

Verwendung gemaB Anspruch 1 4, dadurch gekennzeichnet, dass man die Ent- 
wicklung der belichteten Schicht thermisch vornimmt. 

Verwendung von zylindrischen Flexodruckelementen gemaB Anspruch 1 2 zur 
Herstellung von zylindrischen, endlos-nahtlosen Flexodruckformen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass man die fotopolymerisierbare Schicht vollstandig mit aktini- 
schem Licht vernetzt und anschlieBend mittels eines oder mehrerer Laser ein 
Druckrelief in die polymerisierte Schicht eingraviert. 

Verwendung gemaB Anspruch 1 7 f dadurch gekennzeichnet, dass der oder die 
Laser eine Wellenlange von 9000 bis 12 000 nm aufweisen. 
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